UNITE 2
Boru S6kme Islemi

5.1 Kullanilan El Aletleri
Boru anahtari
Ingiliz anahtari
Lokma takimi
Tork anahtari
Keski ve cekic
Spiral taslama

Flans ayiric
Civata sbkme ekipmanlari



5.2 BORU SOKME ADIMLARI

Hat basinc¢csiz hale getirilir.

Vana ve baglantilar kontrol edilir.
Civatalar capraz sira ile gevsetilir.
Conta yuUzeyvleri zarar gdérmeden ayrilir.
AQgir borular askiya alinir.

Boru guvenli sekilde s6kular.




5.3 DIKKAT EDILECEK
HUSUSLAR

Civatalar tek taraftan soktlmemelidir.

Flans arasinda basin¢ kalmis olabilir.

Agir hatlar desteklenmeden sékulmemelidir.

Korozyonlu hatlarda kirilma riski vardir.




BORU TAKMA ISLEMI
6.1 MONTAJ ONCESI KONTROL

@ Boru capi dogru mu? @ Flans dlctst uygun mu?
@ Conta tipi dogru mu? @ Kaynak ve ylizey temiz mi?

@ Civata boylari uygun mu? @® Anlasiima Kontroli




Boru hatti yerine alinir. Conta dizgun sekilde

Flanslar hizalanir. yerlestirilir.

6 n 2 B 0 R U Civatalar takilir.
TAKMA

ADIMLARI

Civatalar capraz sikilrr.
Tork anahtari ile son sikma yapllir. Kacak testi uygulanir.




7. FLANS SISTEMLERI

7.2 Flans Turleri

Kapsanan Konu

Alanlar Disli Flans o] Gl EVLELURIELT

DUz Flans

DUsUk basincli sistemlerde kullanilir. Kaynakli veya disli olabilir.

Boyunlu Flans YUksek basingli sistemlerde tercih edilir. Kaynak baglantisi daha saglamdir.

Boru hattini tamamen kapatmak icin
kullantlir.

Kor Flans




8. Conta Turleri

Kaucuk Conta
DUsuk basincli sistemlerde kullanilir.
Su hatlarinda yaygindir.
Spiral Sarimli Conta
Yuksek sicaklik ve basinca dayanikhdir.
Buhar ve yakit sistemlerinde kullanilir.
Metal Conta
Cok yuksek basincli sistemlerde kullantilir.
Fiber Conta
Genel amaclh kullanilir.
Ekonomiktir.




KACAK KONTROLU VE TESTLER

HIDROSTATIK TEST
HAT SU ILE DOLDURULUR.
BASINC VERILEREK KACAK KONTROL EDILIR.
PNOMATIK TEST
HAVA ILE TEST YAPILIR.
DAHA RISKLIDIR.
SABUN KOPUGU TESTI
KUCUK HAVA KACAKLARINI BULMAK ICIN KULLANILIR.
GOZLE KONTROL
DAMLAMA
NEMLENME
PAS [Z]
CONTA DISINA TASMA




9. Civata Sikma Kurallari
Civatalar capraz sikilmalidir.
Ayni anda tek taraftan yuk bindirilmemelidir.
Tork anahtari kullaniimalidir.

Asiri stkma conta ezilmesine neden olur.
Yetersiz sikma kacak olusturur.
Ornek sikma sirasi: 1-3-5-7 2-4-6-8




11. Boru Bakimi

Periyodik Bakimda Kontrol Edilecekler
Korozyon
Catlak
Flans gevsemesi
Conta kacaklari
Askl ve kelepce durumu
Vana calismasi
|zolasyon hasar
Korozyon Turleri
YUzey pasl
Galvanik korozyon
Cukur korozyonu
Deniz suyu kaynakli asinma
Bakim Ydntemleri
Temizlik
Boya ve kaplama
Conta degisimi
Civata degisimi
Boru degisimi
Kaynak onarimi




13. Sonuc¢

Gemilerde boru ve flans sistemleri guvenlik acisindan kritik &neme sahiptir. Boru s6kme-takma islemlerinde
dogru ekipman, dogru yontem ve guvenlik kurallarina uyulmasi gerekir. Hatali montaj ve bakim, hem maddi
hasara hem de ciddi is kazalarina yol acabilir.

Bu nedenle her calisan;

Boru tiplerini bilmeli
Flans ve conta cesitlerini tanimali
Dogru sitkma yontemlerini uygulamali
Kacak testlerini dogru yapmali
Is glvenligi kurallarina eksiksiz uymalidir.




UNITE 2 SONRA ERMISTIR.

EGITIM SINAVINA GECIS YAPABILIRSINIZ
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